Landwirtschaft « Stallbau

Ein Roboter milkt 120 Kiihe

Die Fragestellung heute lautet nicht mehr »Funktioniert ein
Melkroboter?«, sondern »Passt ein Melkroboter zu meinem
Betrieb?«. Die dreimonatigen Erfahrungen mit dem AMS werden
im folgenden von Landwirtschaftsdirektor Gottfried Sauter vom
Landwirtschaftlichen Zentrum fiir Rinderhaltung Baden-Wiirttem-

berg in Aulendorf vorgestellt.
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boxen.

ie Familie' Niedermaier in Berlings
bei Kiflegg bewirtschaftet einen
Milchviehbetrieb mit 101 Hektar
landwirtschafticher MNutzflache, davon
sind B8 Hektar Grinland und zwdlf Hekiar
Silomats. Es werden 120 Kilhe der Rasse
Braunvieh und B0 Stick Jungvieh gehal-
len
Im Jahre 1995 wurde ein Boxenlaufstall
mit drei Liegeboxenmeinen fir &0 Kihe und
zwel Liegeboxenreinen fir Jungvieh er-
stelit. Der Autotandem-Melkstand wurde
dabei um zwei weitere Melkplatze erwei-
tert auf einen Doppel-Dreier-Autotandem.
Zusatzlich wurden im Jahre 2001 25
AuBenliegeboxen angebaut. Im Jahre
2003 wurde zur Erhdhung der Melkiel-
stung auf einen Doppel-Achter-Fischgrat-
melkstand umgestellt. Auf der Suche nach
einem Melksystern, das eine deutliche Ar-
beitsereichterung, flexiblers Arbeftszeiten,
gine Verbesserung der Lebensqualitat und
auch eine Entlastung von korperlicher Ar-
beit vor allem bei der Ehefrau bringt, ka-
men die Niedermaiers auf das automati-
sche Melksystem (AMS).

Technik und Funktion

Der entscheidende Schritt bei der Ent-
wicklung von Melkrobotem war die Ent-

26

Die Anordnung der zwei Melkboxen mit Ansetzarm im Stall zwischen den Doppefiege-
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wicklung praxistauglicher Sensoren und
Roboterarme, die es maglich machten, die
Zitzen zu orten, zu reinigen und danach
die Melkbecher anzuseizen

Das Hauptmerkmal des Melkroboters
ist, dass mit einem robusten Industriero-
boterarm zwei parallel zusinander stehen-
de Boxen bedient werden kdnnen. Der in
der Industrie schon bis zu 150 000 Mal gin-
gesetzte Industrieroboter ist ausgereift,
stabil und geeignet flr die Arbeit im aggres
siven Stallmilieu. Der Melkroboter wurde in
der Doppeliegeboxenreihe  singebaut
und kann bis zu 320 Melkungen pro Tag
leisten,

Spezielle Reinigung

Die normale Reinigung und Desinfekti-
on des Systems, die zweimal am Tag
durchgefiihrt wird, lauft folgendermaien
ab: Vorspllen mit kaltem Wasser, an-
schliePend mit Kochendwasser mit 97
Grad Celsius Endreinigung. Am Ende des
Spliganges muss am Leitungsende noch
eing Wasseremperatur von 74 Grad Cel-
sius festzustellen sein. Bel Unterschrei-
tung der Endtemperatur wird das System
alamiert.

Nach dem morgendiichen Melken im
Melkstand wurden bei Niedermaiers alle

Norbert Niedermaier, die Sihne Tobias,
Michael und Ehefrau Anita (v.ln.r) sind
froh dariber, dass nun ein Roboter thre
Kiihe milkt.

Kiihe durch die Roboterstationen geleitet
und das Melkzeug erst mal von Hand an-
gesetzrt. Bei den Jungkihen wurde dieses
Vorgehen so lange forigesetzt, bis die
Kiihe ruhig in der Box siehen blieben. Die
Verabreichung von Krafifulier — maximal
sieben Kilogramm Kraftiutier pro Kuh und
Tag — animier die Kihe, in die Melkbox zu
kommen. Bei Kihen mit geringem Kraft-
futteranrecht wird die Dosiergeschwindig-
keit reduziert, damit die Kihe so lange
Kraftfutter bekommen, bis die Melkbecher
sicher angesetzt sind. Ab der dritten Melk-
Zeit wurde dann nur noch mit dem Robo-
terarm gemalken.

Brunstiiberwachung und

Herdenmanagement

Mittels des MRS Systems (=Motion Re-
gistration Systern) ist eine Brunstkontrolle
des Bestandes moglich. MRS registrier
die Bewegungen der Kuh rund um die Uhr.
Mit dem Pedometer, der am linken Full der
Kuh angebracht ist, werden die Schrilte
gezahit und Abweichungen zum Mehra-
gesmitiel registriert,. Der  Schrittzahler
zeigt sehr prazise den Brunstzeitpunkt an
Daraus schiigt das Programm sogar die
Besamung zum optimalen Zeftpunkt vor.
Die Kosten von 6000 Euro fir das Pro-
gramm mit 135 Pedometemn erschienen
Niedermaier als eine sinnvelle Investition
Die erfassten Daten im Herdenmanage-
ment sind zusammen mit den »Kuhsigna-
len« unverzichtbare Hilfen fir eine erfolg-
reiche Herdenflihrung. Gerade im Robo-
terbetrieb st eine haufige Tierbeohach-
tung sehr wesentlich und entscheidet mit
{iber den Betriebserfolg.

Hinsichifich der Eutergesundheit gibt es
unterschiedliche Aussagen, die von ver-
schiedenen Experen in zahlreichen Vendf-
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Der Roboterarm beim Ansetzen der Melkbecher, Das kleine Bild
zeigl den Aoboterarm bei der Reinigung des Vormelkbechers.

fenflichungen dargestelit worden sind: Ein
positiver Efiekt auf die Eutergesundhedt or-
gibt sich aus dem Einsaiz eines AMS
durch viertelindividuelies Melken. Dadurch
wird Blindmelken verhinderd und durch
Schonung der Zitzen die gesamie Zitzen-
kondition verbessert. GleichermaBen po-
sitiv wirki sich ein mehrmaliges Melken aut
die ermolkens Michmenge aus, wobei
hier aus den Erffanrungen von &iner Kon-
stanten bis leichten Steigerung der
Milchmenge berichiet wird, Dabei weisen
die Tiere in der ersten Laktation eine hau-
figere Melkirequenz auf als Tiere in hdhe-
ren Lakiationen.

Eutergesundheit und

-sauberkeit

Allerdings kann das Melken mit AMS
auch negaftive Auswirkungen auf die Eu-
tergesundheit haben. Oft wird in der stei-
genden Melkfrequenz der Machteil gese-
hen, dass der Zitzenkanal &fter und lngor
offen ist und somit das Risiko einer bakio-
rigllen Basisdeling des Euters um ein Viek
faches grofer ist. AulRerdem konnen kur-
ze Pwischenmebeeilen die Zitze mecha-

nisch sehr stark belasten, Viel diskubier
wird die abrupte Zellzahl-ernGhung nach
Inbetriebnahme eines AMS. Dieser An-
stieg kann mit der Stresssituation wahrend
der Umsteliungsphase begrindet werden,
Mit der Inbetriebnahme des AMS stieg der
Zellgehalt im Betrieb Niedermaier kurzfri-
stig Uber zZwe: Monate um maximal 80 000
Zellen an, gegendber den gleichen Mona-
fen des Vorahres aber nur um knapp
20000 Zellen. fwischenzeitich sind die
Zeligehaltswerte aber niedriger als im Vor-
jahr,

Gute Umstellungsphase

Die Milchmenge fiel in den ersten finf
bis sechsTagen um bis zu 20 Prozent, die
sich aber danach konfinuierich wieder auf
Ausgangsniveau sleigere. Eine Lei-
stungssteigerung insgesamt konnte bisher
noch nicht festgestell werden. Eine Aus-
sage dariiber kann erst nach einem Jahr
Roboterbetrich getroffen werden. Derzeit
werden 2300 Kilogramm Milch 13glich ge-
maolken. Die Milchinhaltsstoffe Fett und Ei-
weill haben sich nach dem AMS-Einsatz
nur genngfigig verdandert. Der Milchei-
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Warfen auf das Melken.

weiigehalt blieb gleich, wihrend dar Feft-
gehall um 0,1 Prozent abfiel Diese Ab-
waichung ist sicherich nicht signifikant, ist
bei Roboterbetrieben aber kein Einzelfall,

Rechtliche Grundlagen

Beim Einsalz eines Melkroboters sind
einige rechtiche Besonderheiten vor und
wihrend des Einsatzes eines automati-
schen Melkverfahrens 2u beachten. Fir
alle Milchviehbetriebe, de mit dem Malk-
rofoter melken, git bundeswelt der soge-
nannie »MaGnahmenkatalog fir Melkro-
boterbetriebe«, Da bisher noch kein Melk-
raboter aut dem Markt ist. der die Anforde-
rungen der VO Nr. 8532004 erfiillt, unter:
liegt jeder Landwirt mit AMS dem »Maf-
nahmenkatalog fir Melkroboterbetnebe::.
Die Inhalte des MaBnahmenkataloges
kGnnen unter www.milchpruefring.de oder
www.lazbw de nachgelesen werden.

Alemativ zur Durchflhrung dieser
MaBnahmen kann der Eutergesundheits-
status der Herde auch durch Hinzuzie-
hung des Eutergesundheitsdienstes fest-
gestelit und gegenliber dem zustdndigen
Veterinarami attestiert werden.




